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(54) Ballenpresse 

(57) Bei einer Ballenpresse (B) mit einem eine 
PreSkammer (K) enthaltenden Gehause (1), einer vor- 
gesetzten Pick-up-Vorrichtung (A), einem einen 
Schneidwerkbcxjen (4), darin gehalterte Schneidorgan 

(5) . mit diesen zusammenwirkenden, mit Mrtnehmern 

(6) ausgebildeten Schneidrotor (R) aufweisenden 
SchneWwerk (S) vor einem PreBkammereinlaB (2). der 
in Querrichtung schmaler ist als die Aufnahmebreite der 
Pick-up-Vorrichtung (A), und mit wenigstens einer 



Querf6rderschnecke (Q) in FOrden-ichtung zwischen 
der Pick-up- Vonichtung (A) und dem PreBkammerein- 
laB. ist der Schneidrotor (R) mit im wesentlichen der 
Aufnahmebreite (B) der Pick-up-Vorrichtung (A) ent- 
sprechender Ldnge ausgebildet und die wenigstens 
eine Querf6rderschnecke (Q) am Schneidrotor (R) in 
einem mitnehmerfreien Endeabschnitt angeordnet 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Ballenpresse der im 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 angegebenen Art 

Rundballenpressen stellen aus dem Emtegut 
gewickelte, in etwa z/lindrische Rundballen her. GroB- 
packenpressen erzeugen hingegen aus dem Erntegut 
m etwa quaderfdrmige Ballen. In beiden Fallen wird das 
Erntegut mit der Pick-up-Vorrlchtung aufgenommen 
und durch den Zufuhrkanal der PreBkammer zugefQhrt 
wobei em zwischen der Pick-up-Vorrichtung und der 
PreBkammer arfoeitendes Schneidwerk das Erntegut 
zur PreBkammer fOitiert und in zlehenden Schnftten 
schneidet. Der Schneldrotor verbindet die Schneidfunk- 
tion mit einer FOrderaufgabe. Da die Aufnahmebreite 
der Pick-up-Vor-richtung im Regelfall grOBer ist als die 
Breite des Einlasses in die PreBkammer wird der breit 
aufgenommene Erntegutschwad durch die wenigstens 
eine QuerfOrderschnecke auf die geringere Breite des 
Einlasses der PreBkammer gebracht. 

Bei einer seit langem auf dem Markt befindlichen 
Rundballenpresseder Firma Greenland. Typenbezeich- 
nung RB3.20, sind in Fdrderrichtung von der Pick-up- 
Vbmchtung zum Schneidwerk zwischen der Plck-up- 
Vbn-ichtung und dem Schneid-rotor beiderseits QuerfOr- 
derschnecken auf vom Schneldrotor getrennten und 
getrennt angetriebenen Wellen vorgesehen. Dies 
bedingt einen relativ langen Zufuhrkanal, eigenstandige 
Lagerungen und Antrlebe fur die QuerfSrderschnecken 
und. auch durch das zusdtzliche Antriebssystem 
erhOhten Platzbedarf und zusatzllches Gewicht Dieses 
Pnnzip ist auch bekannt aus EP-A-O 659 332 wobei 
dort die Querfdrderschnecken in Gehduseabschnitten 
der Pick-up-Vorrichtung untergebracht sind. welche den 
ZuffOhnveg auf die Breite begrenzen. die durch seitliche, 
stehende Endwdnde des Schneidwerks fortgesetzt 
wird. 

Bel einer aus EP-A-O 148 537 bekannten QroBpak- 
kenpresse ist aufgmnd des nach oben gerichteten 
ZufOhrkanals ein Mitnehmerrotor vor dem Eintritt in die 
PreBkammer vorgesehen. Zwischen der Plck-Mp-Vbr- 
nchtung und dem Mitnehmerrotor sind in auBenllegen- 
den Endbereichen QuerfOrderschnecken vorgesehen 
Der Mitnehmenrotor arbeitet in einer taumelnden Bewe- 
gung relativ zu den QuerfOrderschnecken. um einzelne 
Chargen des Ernteguts einzubringen. 

Bei einer aus EP-A-0 064 112 bekannten Rundbal- 
lenpresse wird das Erntegut ohne zusdizliche Schneid- 
bearbeitung durch ein Schneidwer1< verarbeitet Das 
von der Pick-up-Vonichtung in Richtung zur PreBkanv 
mer gebrachte Erntegut wird von einer Zinkenwaize in 
die PreBkammer eingfOhrt. Die Zinkenwaize besHzt 
seitlich auBen QuerfOrderschnecken. die das Erntegut 
von der Breite der Pick-up-Von-ichtung auf die schma- 
lere Breite des Enlasses in die PreBkammer zusam- 
menfuhren und an den Zinkenrotor ubergeben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. eine Bal- 
lenpresse der eingangs genannten Art zu schafffen. cGe 



baulich verelnfacht im Zufuhrbereich platzsparend und 
kompakt. und leichter und kostengOr^tiger ist ate die 
bekannten Ballenpressen. 

Die gestellte Aufgabe wird mit den Merkmalen des 
s Ratentanspruct^ l gelOst. 

Der Schneldrotor fungiert bei dieser Ausbildung 
gleichzeitig als TrSger der weni^ens einen QuerfOr- 
d^schnecke. Der ohnedies fOr den SchneWrotor vorge- 
sehene Antrieb treibt auch die QuerfOrderschnecken 
w EsistdnkQrzererZufQhrkanalmOglichundeswerden 
Einbauraum. Gewicht und zusatzliche Komponenten 
enngespart 

Es ist zwar aus DE-A^ 25 467 bekannt. eine In 
der PreBkammer einer Rundballerpresse angeordnete 
IS WeindurchmeBrige Startwalze mit Mitnehmerelement»i 
in einem Langsmittelbereich und beidendig mit QuerfOr- - 
derschnecken auszustatten. Die Startwalze dient unab- 
hfingig von einem gegebenenfells vorgeschalteten 
dann breHen Schneidwerk zum Einleiten des Ballenwik- 
20 kelvorgangs innerhalb der PreBkammer. 

Besonders wichtig, auch fOr sich alleine gesehen. 
ist weiterhin die Ausfuhrungsform gemdB Anspruch 2 
die Absenkbarkeit des SchnekJwerkbodens. Diese Aus- 
biTdung ist fOr Verstopfungen im Schneidwerkbereich 
25 Oder bei versehentlich mitgefOrderten Fremdobjekten 
zweckmSBIg. um die StOrung rasch und einfach beseiti- 
gen zu kOnnen und um Schaden der Komponenten in 
diesem Bereich zu verhindern. Besonders gOnstig 
erstreckt sich der absenkbare Schneidwerkboden bis 
30 unter die m den Schnekfrotor integrierte QuerfOrder- 
schnecke. und zwar fur StOrungen bei der Obergabe 
des Ernteguts von der QuerfOrderschnecke zu den Mfl- 
nehmern des Schneidrotors. Der Schneidwerkboden 
laBt sich entweder manuell oder gesteuert absenken. 
35 Besonders vorteilhaft ist es. den Schneidwerkboden bei 
Enrefchen eines vonivahlbaren AnpreBdrucks automa- 
tisch abzusenken. 

Ein symmetrischer Aufbau ist gemSB Anspruch 3 
gegeben. Die beiden QuerfOrderschnecken. die vor- 
40 zugsweise zweigangig und sehr leistungsfdhig sind. tei- 
len sich den Brertenunterschied zwischen der 
Aufnahmebreite der Pick-up- Vorfichtung und der Breite 
des Einlasses in die PreBkammer. 

Eine wirksame QuerfOrderung mit hoher Leistungs- 
45 tahigkeitergibt sich gemaB Anspruch 4. 

Lange Standzeiten und ein stOrungsfreier Betrieb 
werden gemaB Anspruch 5 erreicht. 

Bau ich einfach ist ein Schneldrotor mit fest ange- 
brachten Mitnehmern und QuerfOrderschnecken auf 
so dem GrundkOrper gemaB Anspruch 6. 

GemaB Anspruch 7 weist der Schneldrotor gesteu- 
erte Mitnehmer auf, denen die QuerfOrderschnecken 
das breit aufgenommene Erntegut konzentriert zufOh- 
ren. 

ss GemaB Anspruch 8 lessen sich StOrungen. z.a ein 
Stau. Qber die gesamte Breite des Schneidrotors rasch 
und bequem beseitigen. 

GemaB Anspruch 9 ist zum Beseitigen der StOrung 
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Zugang von zwei Seiten m6glich, auBerdem wird der 
Schneidrotor und werden gegebenenfalls die Schneid- 
organe beim Absenken des Schneidwerkbodens sehr 
rasch entlastet. 

GemaB Anspruch 10 schwenkt der Schneldwerk- s 
boden an seiner der Pick-up-Vorrichtung zugewandten 
Seite nach unten. 

GemdB Anspruch 1 1 Offnet sich der Schneidwerk- 
boden nach Art einer Doppelklappe nach unten, so daS 
gegebenenfalls gestautes Erntegut Oder Fremdobjekle io 
selbsttatig herausfallen. Kombinationen der verschiede- 
nen Bewegungssysteme for den absenkbaren Schneid- 
werkboden gemdB den Ansprochen 8 bis 11 kOnnen 
zweckmaBig sein. 

Anhand der Zeichnungen werden Ausfuhrungsfbr- is 
men des Erf irKlungsgegenstandes eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer 
Rundballenpresse, teilweise im Schnitt. 

20 

Fig. 2 eine Detailansicht in Richtung eines Reiles II 
in Rg. 1, 

Fig. 3 eine Ansicht in Richtung eines Pfeils III in 

Fig. 2, 25 

Fig. 4 eine Oraufsicht des Schneidrotors, 

Fig. 5 zwei Schnitte in Fig. 4 in den Ebenen V. 

30 

Fig. 6 schematisch eine Detailvariante zu Fig. 3. 
und 

Fig. 7 eine weitere Teilvariante zu Fig. 3. 

35 

Eine Rundballenpresse P gemaB Fig. 1 weist ein 
Gehduse 1 auf, in dem mittels PreBwalzen und Riemen 
eine im Volumen variable PreBkammer K begrenzt ist, 
der mittels einer Pick-up-Vorrichtung A aufgenomme- 
nes Erntegut entlang eines Zufuhrkanals 3 und durch 40 
einen EinlaB 2 zugefQhrt wird. Zwischen der Plck-up- 
Vbrrichtung A und dem EinlaB 2 ist ein Schnekiwerk S 
vorgesehen, das einen um eine quer durch den Zufuhr- 
kanal verlaufende Achse drehbar angetriebenen 
Schneidrotor R mit umfangsseitigen Mitnehmern 6, seit- 4S 
lichen Querfdrderschnecken Q und in einem Schneid- 
werkboden 4 auf Qbliche Weise angeordnete 
Schneidorgane 5 aufweist. Die Drehrichtung des 
SchnekJrotors R veriauft in Rg. 1 entgegen dem Uhrzei- 
gersinn. Die PreBkammer K kOnnte alternativ ohne Rie- so 
men nur von rotierbaren PreBwalzen begrenzt sein und 
eine unverdnderliche GrOBe aufweisen (nicht gezeigter 
RundballenpreBtyp). Ferner kOnnte das Schneidwerk S 
in einer sogenannten GroBpackenpresse vorgesehen 
sein. die quaderfOrmige Ballen erzeugt. S5. 

In der Ansicht von Fig. 2 ist erkennbar, daB die Mit- 
nehmer 6 des Schneidrotors R sich in einem mrttleren 
Langsabschnitt eines zylindrischen GrurxikOrpers 7 und 



720 A1 4 

mit axialen Zwischenabstanden jeweits paarweise und 
in Umfangsrichtung zueinander versetzt (siehe auch 
Fig. 3) angeordnet sind. Die Schneidorgane 5 greifen 
von unten jeweils zwischen ein Paar zusammengehO- 
render Mitnehmer 6 ein. Auf den mitnehmerfreien End- 
abschnrtten des GrundkOrpers 7 ist je eine 
QuerfOrderschnecke Q angeordnet, die am Ende des 
GrundkOrpers 7 beginnt und in einem axialen Abstand 
vor den jeweils ersten Mitnehmern 6 endet Der 
Schneidrotor R ist um die Achse 8 drehbar im Gehause 
1 gelagert und wird Qber ein Kettenrad 9 drehangetrie- 
ben, dessen Drehbewegung von einem daruberiiegen- 
den Drehantrieb abgeleitet wird. a deutet die Brerte des 
Einlasses 2 an, wdhrend b cfie Breite verdeutlicht, mit 
der die Pick-up-Vorrichtung A das Erntegut aufnimmt. 
Die Mitnehmer 6 sind bei dieser Ausfuhrungsform fest 
am GrurKikdrper 7 angebracht. Es wdre aber auch 
denkbar, bei der Umlaufbewegung des Schneidrotors R 
gesteuert ein- und^usfahrbare Mitnehmer 6 zu venAren- 
den. 

GemaB Rg. 3 liegt der Schneidwerkboden 4. der - 
wie gezeigt - mit einem Knick ausgebildet sein kann, 
unterhalb des Schneidrotors R mit seinen QuerfOrder- 
schnecken Q. Der Schneidwerkboden 4 ist in Fig. 3 um 
eine beim und unterhalb des Einlasses 2 liegende 
Querachse 10 nach unten durch Schwenten absenk- 
t>ar, etwa in Richtung eines Pfeiles 1 1 . Alternativ kOnnte 
der Schneidwerkboden 4. der zusammen mit den 
Schneidorganen 5 absenkt>ar sein solite, auch um eine 
Achse 10* nahe der Pick-up-Vorrichtung A nach unten 
geschwenkt werden, und zwar im Falle einer Verstop- 
fung der Zufuhr oder bei Voriiegen eines mitgefOrderten 
Ftemdobjekts. um eine StOrung beseitigen zu kOnnen. 

Die Ausbildung des Schneidrotors R ist im Detail 
aus den Fig. 4 und 5 zu ersehen. Die Mitnehmer 6 sind 
Z.B. jeweils aus einem Paar diametral voneinander weg- 
stehender Zinken gebildet die mit lagerschalenartigen 
Innenteilen auf dem GrundkOrper 7 befestigt sind. Die 
paanweisen Mitnehmer 6 sind mtt regelmdBigen Winkel- 
afc)standen in Umfangsrichtung zueinander versetzt. 
Der Hulldurchmesser der Mitnehmer 6 entsprlcht in 
etwa dem HQIfckirchmesser der QuerfOrderschnecken 
Q. Jede Querfdrderschnecke Q ist bei dieser AusfOh- 
rungsform aus zwei gleichsinnigen Schneckengangele- 
menten 12a und 12b gebiklet. die auf dem GrundkOrper 
7 befestigt sind, z.B. durch SchweiBen. An den auBen- 
liegenden Enden der QuerfOrderschnecken Q sind 
Abschirmbleche 13 angebracht. Nahe den inneren 
Enden der QuerfOrderschnecken Q sind Zusatz- 
Schneckengangplatten 14 vorgesehen. deren jede in 
etwa parallel zum benacht>arten Schneckengangele- 
ment 12a verlduft und mit ihrem Ende gegenOber dem 
Ende des zugehOrigen Schneckengangelementes 12a 
zurQckweicht. 

In Rg. 6 rst der Schnekiwerkboden 4 im wesentli- 
Chen zu sich selbst parallel in Richtung der Pfeile 
absenkbar. z.B. gegen die Kraft von Haltefedern 15. 
Anstelle der Haltefedern kOnnten auch Arbeitszylinder 
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Oder Gasdruckfedem verwendet werden. 

In Rg. 7 ist der Schneidwerkboden 4 queigeteiB. so 
daB zwei Bodenteile 16. 17 um Schwenkachsen 18 
bzw. 1 9 nach Art einer doppeHKJgellgen TOr nach unten 
schwenkbar sind. zweckmaBigerweise so weH. daB auf- s 
gestautes Erntegut oder mi^enommene Fremdobiekte 
nach unten hemustanen bzw. herausgehoH werden k&i- 
nen. 

Die jeweilige Absenkbewegung des Schneidwerk- 
bodens 4 kann manuell vorgenommen werden. Es ist ro 

ffl^*-!!'*®"'*^' Hiltsantriebe gesteuert 

durchzufOhren. Besonders zweckmaeig ist es. den Auf- 
tegedruck oder AnpreBdruck des Ernteguts am 
Schneidwerkboden abzutasten und dann automatisch 
eine Absenkbewegung des Schneidwerkbodens 4 ein- is 
zusteuem. wenn ein vonwflhlbarer, nicht mehr zulSssi- 
ger AnpreBdruck eaeicht ist. 

Das Schneidwerk S mit dem mit den QuerfOrder- 
schnecken Q versehenen Schneidrotor R (mit zumin- 
dest einer QuerfOrderschnecke Q an einer Seite) ist so 
nicht nur bei Rundballenpressen zweckmaSig. sondern 
au^ bei sogenannten GroBpackenpressen, die qua- 
derfOrmige Ballen herstellen. und auch bei Ladewagen 
Der absenkbare Schneidwerkboden kann ebenialls fur 
beide Pressentypen und auch fflr Ladewagen zweck- 25 
mdBig sein. und zwar altemaliv oder additiv zum 
Schneidfotor R mit den QuerfOiderschnecfcen. 

PatentansprOche 
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1. Ballenpresse (P), insbesondere Rundballen- oder 
GroBpackenpresse. mit einem eine PreBkammer 
(K) enthaltenden Gehduse (1), einer Ober einen 
ZufOhrkanal (3) der PreBkammer (K) vorgesetzten 
Pick-up-Vorrichtung (A), einem in einem Schneid- as 
werkboden (4) gehalterte Schneidorgane (5) und 
einen mit diesen zusammenwirkenden. sich quer 
Ober den ZufOhrkanal (3) erstreckenden, mit IWit- 
nehmem <6) ausgebildeten Schneidrotor (R) auf- 
weisenden Schneidwerk (S) vor einem 40 
Prefikammer-EinlaB (2), der in CJuemchtung 
schmaler ist als die Aufhahmebreite der Pick-up- 
Vonrichtung (A), und mit wenigstens einer zum 
Schnadrotor (R) achsparallelen QuerfOrder- 
schnecte(Q)zwischen der Pick-up-Vorrichtung (A) 45 
und dem PreBkammereinlaB. mit der von der Ptok- 
up-Vorrichtung (A) breit aufgenonmenes Emtegut 
auf die schmalere Breite (a) des PreBkammerein- 
lasses (2) zusammenfOhrbar ist, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidrotor (R) mit im so 
wesentlichen der Aufnahmebreite (b) der Pick-up- 
ybnrichtung (A) entsprechender LSnge ausgebiidet 
ist. und daB die wenigstens eine QuerfOrder- 
schnecke (Q) am Schneidrotor (R) in einem mitneh- 
merfreien Endabschnitt angeordnet ist. 55 

2. Ballenpresse nach Anspruch 1. daduich gekenn- 
zelchnet, daB der Schneidwerkboden (4) zuniin- 



dest unterhalb des die wenigstens eine 
Querforderschnecke (Q) aufweisenden Schneidfo- 
tois(R)absenkbarist 

a Ballenpresse nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zelchnet, daB an beiden mitnehmerfreien Endab- 
schnitten des Schneidrotors (R) eine. vorzugsweise 
mehrgangige. Querfdrderschnecke (Q) voigesehen 
ist 

4. Ballenpresse nach Anspruch 3. daduich gekenn- 
zeichnet, daB die QuerfOiderschnecken (Q) bi 
Drehrichtung des Schneidrotors (R) in den PreB- 
kammereinlaB (2) jeweiis in Richtung zur Mitte fOr- 
dernde Schneckenelemente (I2a, 12b) 
vorzugsvreise mehrere in Umfangsrichtung ver'. 
setzte Schneckenelemente, aufweisen. 

5. Ballenpresse naclj. Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am auBenseibgen Ende der QuerfOr- 
derschnecke (Q) wenigstens ein AbschirnMech 
(13) und im Bereich das innenseitigen Endes 
wenigstens eine Zusatz-Schneckengangplatte (14) 
vorgesehen sind. 

Ballenpresse nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidrotor (R) einen zylindri- 
schen Grundkfirper (7) mH fest angebrachten 
Mitnehmern (6). vorzugsweise doppelseitige Zin- 
ken. aufweist, und daB die QuerfOrderschnecke (Q) 
an dem Grundtorper angeordnet ist 

7. Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnel, daB der Schneidrotor (R) in einem zylin- 
drischen GrundkOrper gesteuert ein- und 
ausfahfbare Mitnehmer, vorzugsweise Zinken. auf- 
weist. und daB die QuerfOrderschnecke (Q) an dem 
GrundkOrper angeordnet ist. 

8. Ballenpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zelctinet, daB der Schneidwerl<boden (4) ober die 
Gesamtiange des Schneidrotors (R) absenkbar ist 

9. Ballenpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidwerkboden (4) im 
wesentlichen zu sfeh parallel absenkbar ist. 

ia Ballenpresse nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidwerkboden (4) mH sei. 
nem der Ptek-up-Vorrichtung (A) zugewandten 
Endbereich um eine in etwa unter dem PreBkam- 
mereinlaB (2) liegende Querachse (10) nach unten 
schwenkbar ist 

11. Ballenpresse nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schneidwerkboden (4) in Quer- 
nchtung geteilt ist und zwei jeweiis um eine 
CJuerachse (18. 19) beim PreBkammereinlaB (2) 
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und nahe der Pick-up-Vorrichtung (A) nach unten 
schwenkbare Bodenteile (16, 17) aufweist. 
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